Heckklappenscharnier

3::

Hoher interner Ausschul? durch Spannungsrisse

simcasts:

PROZESSOPTIMIERUNG IN DER GIESSEREI OY



Heckklappenscharnier Werkstoff GTW
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Heckklappenscharnier Werkstoff GTW
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Eigenspannungsverteilung nach der Abkiihlung bei Raumtemperatur SimcaSt
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Heckklappenscharnier Werkstoff GTW

Schnitt durch Bauteile und Speiser

simcast:

‘ JNG IN DER GIESSEREI O)



Heckklappenscharnier Werkstoff GTW
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Zug- und Druckspannungsverteilung im Schnitt SimcaSté

‘ JNG IN DER GIESSEREI O)



